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Warmpressen - Ausstanzen - Bearbeitungen 
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Phase 1: Warmpressen

Ofen

La
d
en

 /
 E

n
tl
ad

en
4
 n

u
m

. 
A
ch

se
n
 

u
n
d
 S

ch
m

ie
ru

n
g

Z
u
b
er

ei
tu

n
g

u
n
d

K
ü
h
lu

n
g

E
n
tl
ad

en
2
 p

n
eu

m
a
ti
sc

h
e 

A
ch

se
n

Fo
rm

ko
n
tr

o
lle

Z
ä
h
le

n
 u

n
d
 

Z
u
b
er

ei
tu

n
g

Phase 3: Bearbeitung

Späneförderer

Presse

 
 
 
 

 

I n d u s t r i e l l e  L ö s u n g e n  

R
éf

. 
M

 0
3
7
-7

0
0
 /

 0
0
1
  
P
ro

d
u
kt

io
n
sz

yk
lu

s-
S
ch

e

HUMARD Automation SA 
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