HUMARID

Produktionslinie HUMARD®
Warmpressen - Ausstanzen - Bearbeitungen

Leistung - Autonomie - Vielfaltigkeit

Vorteile

Ei kompletter Herstellungszyklus (Rohmaterial > Bereitstellung)

Zi anpassbar auf jede CNC Werkzeugmaschine
El hohe Taktzeiten: 3,4 bis 4 Sek/St.

Zi schneller Wechsel der Werkstlicklose

Ei bestandiger Lauf mit Produktionsgewinn

B ergonomisches Konzept mit CE Sicherheitsnormen

E numerische leicht einstellbare Achsen

Z Programmierung «LOGIC'HUMARD®» mit taktilem Schirm

Ei Fernwartung durch Modem
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Das HUMARD® Spezialistenteam steht Ihnen jederzeit gerne zur Verfiigung.

Nehmen Sie doch die Verbindung auf!
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